
质量要求
[bookmark: _GoBack]本次采购产品为全新、样机、二手均可，成色需达八成及以上。
[bookmark: heading_0]一、整机基础状态
1. 整机无结构性损伤：机身铸件、机架、机臂无裂纹、变形、焊补、断裂及永久性形变，整机结构刚度达标，无长期受力形变导致的走位、偏移问题。
2. 机身无锈蚀老化：机壳、金属基材无大面积起皮锈蚀、深度氧化、腐蚀坑点，表面漆膜完整，无大面积脱漆、返锈、霉变，设备外观规整，无油污堆积固化。
3. 整机原装无改装：设备核心结构、传动系统、电控系统为原厂标配，无私意改装、非标改造、配件替换，无拼凑组装情况，机身机型、参数与原厂出厂标准一致。
4. 无大修翻新隐患：设备无重大事故维修史，核心部件无打磨翻新、酸洗除锈、翻新喷漆掩盖缺陷的情况，整机成色与使用年限匹配，无隐性故障隐患。
[bookmark: heading_1]二、核心传动与机械系统
1. 主轴运转同轴度达标：主轴无弯曲、偏心、跳动超标，高速运转无径向窜动、轴向晃动，运转同轴度符合机型原厂技术标准，无卡顿、偏移现象。
2. 传动间隙合规：齿轮、连杆、凸轮、摆臂等传动副配合间隙均匀，无过大旷量、松垮、卡滞，传动无异响、无顿挫，往复运动精准顺畅。
3. 送料机构精度完好：送料牙、送料连杆、抬牙机构磨损量在行业允许公差范围内，送料同步性一致，无送料偏移、送料不均、前后走位偏差、跳步、拖布故障。
4. 压脚机构工况正常：压脚升降行程达标、压力可调均衡，压脚无变形、磨损超标，压料平稳无打滑、跑偏、悬空，高低速缝纫压料一致性无偏差。
5. 针杆行程精准：针杆无弯曲、磨损、晃动，上下行程位移精准，垂直度达标，无偏针、走位、窜动，针杆运转阻尼均匀无异常。
[bookmark: heading_2]三、精度与工艺性能
1. 线迹稳定性达标：纫线迹均匀、平整、疏密一致，无跳针、漏针、断线、浮线、跳线、皱布、起拱等工艺缺陷，直线、曲线迹规整无偏差，切割无焦边。
2. 针距调节精度合格：针距调节档位精准，无极/有级调节顺畅，实际针距与设定针距误差≤行业标准公差，无针距锁不住、自动跑位、大小针距错乱问题。
3. 缝纫张力均衡可控：面线、底线张力调节灵敏精准，张力均衡稳定，可适配不同厚薄面料、无张力过大断裂、张力过小起皱松裂问题。
4. 厚薄料适配性良好：设备可平稳适配常规薄料、中厚料缝纫，过骨位、叠层面料无跳针、断线、起皱、送料不畅，过料顺畅无卡料、顶料现象。
[bookmark: heading_3]四、电控与动力系统
1. 电控系统原装完好：主控板、驱动器、编码器、传感器为原厂原配，无改装、维修、更换杂牌配件，线路规整无老化、破皮、短路、虚接、飞线情况。
2. 调速启停精准稳定：设备启停响应灵敏，刹车精准无惯性溜车、延时停机，转速调节线性平稳，高低速切换无卡顿、抖动、转速失控、忽快忽慢问题。
3. 电机工况正常无损耗：伺服电机/离合电机运转平稳、温升正常、无异响、无抖动，空载、负载工况电流稳定，无发热超标、动力衰减、噪音异常故障。
4. 自动功能有效可用：各项智能功能触发灵敏、动作精准、无失灵、无误触发。
[bookmark: heading_4]五、噪音、震动与负载性
1. 空载负载噪音合规：设备空载、额定负载运转无异常撞击声、摩擦声、齿轮异响、轴承杂音，整机运行噪音符合工业设备标准，无超标噪音。
2. 整机震动量可控：高速时机身无明显共振、晃动、位移，工作台贴合稳定，无高频抖动、位移偏移，运行平稳性达标。
3. 额定负载性能达标：设备满负荷连续缝纫无动力衰减、停机、报错、过热保护，连续工况稳定，无间歇性故障、工况波动问题。
[bookmark: heading_5]六、配件、耗材要求
1. 易损件磨损量可控：针板、压脚、送料牙、超声波、热压、激光加热组件等易损件磨损程度轻微，未超行业报废公差，可正常长期使用，无需即刻更换。
2. 润滑系统通畅完好：自动供油/手动润滑系统通畅，无堵油、漏油、渗油、油路堵塞，供油均匀到位，各摩擦副润滑充足，无干磨隐患。
3. 设备标识参数清晰：机身铭牌、机型参数、出厂编号清晰可辨，无打磨、涂改、模糊、篡改，设备参数与采购需求机型一致。
4. 交付状态标准化：设备进场可直接调试投产，无隐性故障、暗病、返修隐患，附带配套标准配件，产品合格率100%，满足量产工艺要求。

